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Eléments clefs pour bien choisir sa technique de dégraissage
Pourquoi dégraisser ?

Caractéristiques des pièces ?
Types d'huile ?

Exigences de propreté ?
Tests de compatibilité Huile-Solvant ?

Essais de dégraissages -> aqueux, puis solvant type A3*, puis perchloroéthylène*

*  exclusivement en machine étanche

La sous-traitance comme solution alternative,
temporaire ou de moyen terme :

une façon de permettre d'affiner votre stratégie de dégraissage !

50 fûts

Solvant

1 fût

75 40 20
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Machine
étanche

Indice d'exposition x 100

1 m 10 m 30 m

<1 <1 <1

Indice d'Exposition = concentration relevée / valeur limite d'exposition

Trichloroéthylène machine capotée 10 000 kg/an

Trichlo ou Perchlo machine étanche 600 kg/an

Type A3 machine étanche 200 kg/an

Consommation de solvant
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Tonnage réalisé Nombre de salariésNombre d’établissements

Données économiques Maladies professionnelles

Accidents du travail Accidents de trajet

Coût des AT-MP

2002 2003 2004 2005 2006

Nombre d'établissements 815 788 754 729 680

Nombre de salariés 16 194 15 654 15 416 15 289 14 180

Nombre d'AT avec arrêt 1 213 969 933 811 740

Nombre de journées perdues 40 711 38 658 37 829 32 298 28 713

Durée moyenne d'un arrêt 34 40 41 40 39

Taux de fréquence : TF* 43 36 36 32 30

Taux de gravité : TG* 1,45 1,44 1,44 1,26 1,18

Source SNDEC

* Taux de fréquence = nombre d'accidents avec arrêt x 1 000 000 divisé par le nombre d'heures travaillées
Taux de gravité = nombre de jours perdus x 1 000 divisé par le nombre d'heures travaillées

Depuis 2001, 390 accidents de 
trajet ont été enregistrés dont 

5 accidents mortels.

Taux de fréquence Taux de gravité

Nombre d'accidents avec arrêt

Nombre de journées perdues

1 AT avec arrêt 
toutes les 15 minutes

30 000 jours perdus,
c'est 1 usine 

de 130 personnes 
à l'arrêt !

Sièges des lésions

Causes des accidents

Accident avec arrêt 3 000 €

Accident avec indemnités 48 000 €

Maladie professionnelle 28 000 €

MP 57 : TMS 30 000 €

MP 36 : Huiles et graisses 9 000 €

TMS : Troubles Musculo-Squelettiques

Pour la métallurgie en 2006 : TF = 25 / TG = 1,04 Source CNAMTS

Répartition
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